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Název akce: Novostavba zámečnické dílny v Polánce

Číslo akce: P13P073
VZDUCHOTECHNIKA
Seznam strojů a zařízení

AZ KLIMA a.s.

VZT Standardy technických parametrů - závazný podklad !

Č. standardu Popis standardu Technické parametry

OBECNÝ POPIS PRVKŮ URČUJÍCÍ STANDARD VÝROBKŮ.

V textu uvedená odvolání na Technické normy a evropské směrnice jsou pro specifikaci 

kvality díla závazné. Zařízení musí splňovat v ČR platné zákony,normy, prohlášení o shodě 

a veškeré návody a dokumentace bude v českém jazyce. Zařízení musí být plně funkční, dodáno včetně kompletní montáže, spojovacích prvků a 

potřebných náhradních dílů. Výkony jednotlivých zařízení a komponent včetně jejich 

požadavků na energie jsou uvedeny v tabulkách, které tvoří přílohu technické zprávy.

51

Čtyřhranný tlumič hluku - tvoří kulisy a potrubní díl z pozink. plechu s přírubami. Hlukově 

absorbční nehořlavá výplň je chráněna sklo-textilní vrstvou. U hygienického provedení je 

výplň zabalena do PE folie a chráněna děrovaným plechem.

Materiál: pozinkovaný plech

Kulisa: pozinkovaný plech

Kulisa: minerální plsť 45 kg/m
3

Kulisa: nehoř. mat, dva náběhy

Max. stat. Tlaky: -630 Pa +1000Pa

Maximální rychlost: 20 m/s

Maximální teplota  vzduchu: 80°C

Vzduch: bez abraziv                 

102

Regulační klapka čtyřhranná pozinkovaná. Klapka není vzduchotěsná. Regulační klapka 

je vybavena ručním ovládáním (.R) popř. je regulační klapka vybavena ovládáním pro 

osazení servo-pohonem (.S). 

Materiál rámu: pozinkovaný plech

List regulační klapky: pozink (PA)

Max. stat. Tlaky: -630 Pa +1000Pa

Maximální rychlost: 15 m/s

Maximální teplota  vzduchu: 80°C                 

104

Regulační klapka kruhová (netěsná) - vyrobena z pozinkovaného plechu s bodovanými 

spoji. DN 80-200 se dodává s plastovým ovládáním. DN 250-800 je vybaveno ovládáním z 

pozinkovaného plechu.

Materiál rámu: pozinkovaný plech

List regulační klapky: pozink

Max. stat. Tlaky: -630 Pa +1000Pa

Maximální rychlost: 15 m/s

Maximální teplota  vzduchu: 80°C                 

105

Zpětná klapka kruhová - Vyrobena z galvaniczované oceli v "motýlovém" provedení. 

Zpětná klapka neobsahuje silikon a není odolná vůči agresivním chemickým látkám a 

výparům! Instalace pouze s osičkou svisle do vodorovného potrubí.

Materiál rámu: galvaniczovaná ocel

801

Ocelové čtyřhranné potrubí sk.I tl. (1+4) s těsností A – hlubokotažený pozink. plech 

(DX51D+Z275MAC) s přírubami (příč. vyztuženo profily „V“ nebo „U").  U větších rozměrů 

(pozink. trubkou, nylon. střed. křížením a uchyc. do pláště). Bez silikonu!

Max. stat. Tlaky: -630 Pa +1000Pa

Maximální rychlost: 16 m/s

Maximální teplota  vzduchu: 80°C

Třída těsnosti (PK 120036) – I a II

Třída těsnosti (DIN 24 194) – A

Těsnost: 1,32 (l/s)/m
2

Rohy tmelené: polyuretanový tmel

Vzduch bez abraziv a agresiv. látek

802

Ocelové čtyřhranné potrubí sk.I tl. (1+4) s těsností B – DTTO Standard 801 s úpravou 

parametrů:

Třída těsnosti (PK 120036) – III

Třída těsnosti (DIN 24 194) – B

Těsnost: 0,44 (l/s)/m
2
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